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PURGEUR THERMOSTATIQUE
BIMETALLIQUE

mopeLe LEX3N

ACIER AU CARBONE

Avantages

Purgeur a fonctionnement bimétallique pour une
régulation précise de la température des lignes

de

1. Maintient le fluide dans les conduites a une tempéra-

tracage.

ture préréglée comprise entre 50 et 200°C.

2. Economise de la vapeur par I’obtention d’'une temp-
érature optimale du fluide, tout en utilisant la chaleur
sensible du condensat.

3. Délai de mise en route réduit par I’évacuation rapide

de I'air et du condensat froid.

4. La crépine incorporée, facile a nettoyer, garantit un

fonctionnement sans probleme.

5. L’entretien peut se faire sans retirer le purgeur des

tuyauteries.

6. Peut étre utilisé comme vanne anti-réfrigérante auto-

matique.

7. Le mécanisme de sur-dilatation empéche tout dégat

aux bimétaux et permet une durée de service

prolongée.
Caractéristiques techniques
Modéle LEX3N LEXW3N LEXF3N
Raccordements Taraudé Douille a souder A brides
Dimensions 38", 12", 34 1 DN 10, 15, 20, 25 DN 15, 20, 25
Plage de réglage de la température (°C)* 50-200
Pression de fonctionnement maximale (bar) PMO 46
Pression de fonctionnement minimale (bar) 1
Température de fonctionnement maximale ('C) TMO 350
1bar = 0,1MPa

CONDITIONS DE CALCUL DU CORPS (PAS LES CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT) : Pression maximale admissible (bar) PMA: 63

/\ATTENTION

Température maximale admissible ('C) TMA: 400

En cas de dépassement des limites de fonctionnement données, des dysfonctionnements ou accidents pourraient survenir.
Il se peut que des réglements locaux limitent I'utilisation du produit en-deca des spécifications indiquées.

*

No. Désignation Matériau* DIN ASTM/AIS|_ * La température de réglage doit étre inférieure
- d’au moins 15°C a la température de saturation

(@ | Corps Acier au carbone C22.8 1.0460 A105 de la vapeur

@ | Couvercle Acier au carbone C22.8 1.0460 A105

@ | Tige de soupape Acier inox SUS420J2 1.4031 AlSI420

(@ | Vis de réglage Acier inox SUS303 1.4305 AISI303

® | Bimétaux Bimétal — —

® | Rondelle Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

@ | Siege de soupape Acier inox SUS303 1.4305 AISI303

Joint de siege Fer doux SUYP 1.1121 AISI1010

(@ | Ressort de sur-dilatation | Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

Ressort spiral Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

1) | Anneau tendeur Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

12 | Anneau tendeur Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

@ | Anneau de scellement Caoutchouc synthétique FPM — —

Crépine interne/externe | Acier inox SUS430/304 1.4016/4301 | AlSI430/304

(35 | Contre-écrou Acier au carbone SS400 — A307 Gr. B

Ecrou a chapeau Acier au carbone C22.8 1.0460 A105

7 | Joint de couvercle Fer doux SUYP 1.1121 AISI1010

Manchon Acier inox SUS303 1.4305 AISI303

Fixation ressort Acier inox SUS304 1.4301 AISI304

@0 | Joint de couvercle Fer doux SUYP 1.1121 AISI1010

2) | Bride ** Acier au carbone C22.8 1.0460 A105 Copyright © TV
M

atériaux équivalents ** Voir verso
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Dimensions, Poids

O LEX3N LEX3N Taraudé* (mm)
Taraudé Dimension L H Hi Poids (kg)
5 —
T L 70 103 80 0,8
TV W
== 8 13
D\ / o S R 113 0 —
— 1 12
L 4’7 * BSP DIN 2999, autres standards disponibles
o LEXW3N LEXWS3N Douille a souder* (mm)
Doville DN L H | H | ¢D ] ¢C | h [poidsikg)
a souder F 10 17,55
T —— 70 | 103 | 80 32 : 12 | 08
. TLY 15 21,70
o o] \ > /C) 7 — 20 g0 | 113 ] o0 | a6 2L 44 |12
3 — 25 33,80 12
_Jn L - —'7 * DIN 3239, autres standards disponibles
OLEXF3N { f LEXF3N A brides* (mm)
A brides T I DN L H H1 Poids (kg)
T 15 103 80 2,2
l — 1 150
20 3,1
‘ D\ = ‘ i 2 113 90 —
— 25 160 3,7

* DIN 2501, PN 40, autres standards disponibles

Abaqgues de dimensionnement

Estimation de la capacité de débit: Capacité de débit de condensat
Exemple: Un débit de condensat évacué de 7 bar vers I'atmosphere,
a une température de 90 °C, d’un purgeur réglé sur 110 °C, est
déterminé comme suit:

Etape 1: Utiliser le graphique des débits

Partir du point correspondant a une température du condensat de
90 °C sur I'axe horizontal et suivre une ligne verticale jusqu’a 140 150 160\ \ 190 500 Température de réglage (C)
I’intersection avec la courbe correspondant a une température de

réglage de 110 °C (I’on obtient le point A).

N 110120 130 170 180
B), ou I'on obtient un débit de 220 kg/h. o \\\ \\

A partir de A, suivre une ligne horizontale jusqu’a I’axe vertical (point

Etape 2: Utiliser le graphique de correction 0 % 40 60 800 120 140 160 180 200 220
Etant donné que le graphique des débits est basé sur une pression Température du condensat (C)

de 21 bar, il faut utiliser un facteur de correction pour ajuster la

valeur de la capacité de débit au différentiel de pression existant Facteur de correction

dans le purgeur. 3.0
Partir de 7 bar sur I'axe horizontal jusqu’a I'intersection avec la ligne
diagonale (point C), puis a gauche jusqu’au facteur de correction
(point D) 0,57.

Multiplier la capacité de débit obtenue a I’étape 1 par le facteur de
correction pour connaitre la capacité de débit réelle:

220x0,57 = 125,4 kg/h

Pression 21 bar

Débits (kg/h)

2.0

1.0 —
08
0.57
0.5

0.3
0.2

1. La pression différentielle est la différence entre les pressions a
I'entrée et a la sortie du purgeur.
2. Facteur de sécurité recommandé: au moins 2.

1 2 3 5 8 10 20 30

Facteur de correction du débit

50
. ees . 1bar=0,1 MPa
Pression difféerentielle (bar)
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